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La actividad industrial englobada en el cddigo CNAE 23 comprende la fabricacidon
de productos minerales no metalicos, como vidrio, ceramica, cemento, cal, yeso
y materiales de construccidon a base de minerales. Este sector desempefia un
papel fundamental en la economia, pero implica también una exposicion
significativa a riesgos laborales que deben ser gestionados de forma rigurosa.

PRINCIPALES RIESGOS LABORALES DEL CNAE 23

El entorno de trabajo en estas industrias estad caracterizado por la presencia de
maquinaria pesada, procesos térmicos, manipulacion de materiales a alta
temperatura, generacion de polvo y exposicidn a sustancias quimicas. Los
principales riesgos laborales identificados incluyen:

Riesgo por inhalacion de polvo y agentes quimicos: Durante la trituracion,
molienda o manipulacion de materias primas como silice o clinker, se generan




particulas en suspension que pueden causar enfermedades respiratorias como la
silicosis.

Riesgo térmico: En la fabricacion de vidrio, ceramica o cemento, los
trabajadores estan expuestos a altas temperaturas que pueden provocar
guemaduras, deshidratacion o golpes de calor. Las industrias pertenecientes al
codigo CNAE 23 implican procesos que exigen temperaturas extremadamente
altas. En este contexto, el riesgo térmico es uno de los peligros laborales mas
relevantes, con capacidad de generar accidentes graves e incluso efectos
crénicos sobre la salud.

Riesgos ergonémicos y sobreesfuerzos: La manipulacion manual de cargas
pesadas y la adopcién de posturas forzadas en procesos repetitivos pueden
derivar en trastornos musculoesqueléticos.

Riesgo por atrapamiento o contacto con maquinaria: El uso de hornos,
prensas, cintas transportadoras y mezcladoras implica el riesgo de
atrapamientos, cortes o amputaciones.

Exposicion a ruido: lLas operaciones industriales suelen generar niveles
elevados de ruido, que pueden causar hipoacusia o pérdida auditiva si no se
protege adecuadamente al trabajador.

El ruido industrial es una de las principales causas de enfermedades
profesionales en este sector. Equipos como molinos, hornos, prensas
hidraulicas, mezcladoras y sistemas de transporte generan niveles sonoros que
frecuentemente superan los 85 decibelios (dB), umbral a partir del cual se
considera que existe riesgo para la salud auditiva.

Incendios y explosiones: En algunos procesos, como la fusién del vidrio o el
uso de combustibles, existen riesgos asociados al fuego y explosiones.

MEDIDAS PREVENTIVAS ESENCIALES

Para garantizar un entorno de trabajo seguro en el sector CNAE 23, es
fundamental implementar un plan de prevencién de riesgos laborales basado en
la identificacion, evaluacion y control de los riesgos. Algunas medidas
preventivas eficaces son:

Sistemas de ventilacion y captacion de polvo: Es esencial instalar
extractores y sistemas de filtrado en las zonas de mayor emision de particulas,
asi como proporcionar mascarillas homologadas a los trabajadores.

Formacion y sensibilizacion: Todo el personal debe recibir formacion
especifica sobre los riesgos del puesto de trabajo y el uso correcto de los
equipos de proteccion individual (EPI).

Automatizacion y mantenimiento de magquinaria: La automatizacion
reduce la exposicion directa del trabajador a zonas peligrosas. El mantenimiento
regular de los equipos previene fallos y accidentes. Ademas, el mantenimiento
periddico de maquinaria, es importante para evitar vibraciones o sonidos
innecesarios por desgaste.

Uso adecuado de EPI: Casco, gafas de seguridad, guantes térmicos,
proteccion auditiva, calzado de seguridad y ropa ignifuga deben utilizarse segun
el tipo de tarea.

Cuando no es posible reducir el ruido por medios técnicos, los EPI de proteccién
auditiva son la principal barrera frente a la pérdida de audicién.

Para la reduccion del riesgo térmico es necesario el uso de ropa de proteccién
térmica, fabricada con materiales ignifugos y aislantes, que protejan frente al
calor radiante y al contacto directo con superficies calientes (Guantes térmicos,
Gafas o pantallas faciales; Calzado de seguridad térmico; Cascos con protecciéon
térmica).




Organizacion ergonomica del trabajo: Redisefar los puestos para evitar
sobreesfuerzos, implementar ayudas mecanicas para manipulacion de cargas y
fomentar pausas activas.

Control ambiental y sefnalizacion: Monitorizar constantemente los niveles de
ruido, temperatura y calidad del aire, ademas de sefalizar claramente las zonas
de riesgo.

Las medidas preventivas para reducir el riesgo de calor en este tipo de
actividades serian: Aislar térmicamente los focos de calor como hornos o tubos
conductores; Ventilacién forzada y sistemas de climatizacion en areas cerradas;
barreras térmicas o pantallas reflectantes para proteger al personal;
Automatizacién de tareas cercanas a fuentes térmicas, limitando la presencia
humana y turnos de trabajo mas cortos y descansos frecuentes en zonas
frescas.

Planes de emergencia y primeros auxilios: Establecer protocolos ante
incendios, fugas quimicas o accidentes graves, y capacitar al personal en
primeros auxilios.

La prevencion de riesgos laborales en la fabricacidon de productos minerales no
metalicos no solo es una obligacién legal, sino una inversion clave en la salud,
seguridad y productividad de los trabajadores. La colaboracion entre
empleadores, trabajadores y servicios de prevencion es vital para construir
entornos laborales seguros y sostenibles.

czoe  FAZ  €ELE  CIZOE  gzer=

Avila Mgt e CEPYME

Empresas Burgalesas Empresas de Ledn

Fse== CIOE  CIOE

= valladolid Zamora

Clin> 1&)

CEOE Castillay Ledén
Calle Florencia 8, 47007, Valladolid

Este e-mail se envi6 a {{contact. EMAIL}}
Lo recibiste porque estas suscrit a nuestra newsletter.

Ver en navegador| Cancelar suscripcion



https://www.instagram.com/
https://www.instagram.com/
https://www.linkedin.com/company/ceoe-castilla-y-leon/?originalSubdomain=es
https://www.linkedin.com/company/ceoe-castilla-y-leon/?originalSubdomain=es
https://twitter.com/ceoe_cyl
https://twitter.com/ceoe_cyl
https://www.ceoecyl.es/
https://www.ceoecyl.es/

